B NAVIJECI A PREVIJECi STROJE

TECHNICKE UDAJE

Maximalni primér civky 900 mm

Maximalni Sifka civky 700 mm

Maximalni rychlost previjeni 80 m.min

Rozméry stroje (d x § x v) 1300 x 1250 x 1200 mm
Hmotnost stroje 550 kg

Tlakovy vzduch 0,6 MPa

Spotieba vzduchu max. 4 |.hod™"

Elektrické napéti 3 x 400/230 V, 50 Hz

Elektricky pfikon 0,9 kVA

UZITi

Zafizeni slouzi k previjeni-velkonabalu trubi¢ek na civku nebo do smotku pfi kraceni-na potfebné délky:-

FUNKCE

Previje€ je tvofen tfemilzakladnimi-funkénimi ¢astmi, Jedna ¢ast je ur€ena k manipulaci se vstupni civkou|a
umoznuije jeji| upnuti do pracovni polohy a odvijeni konstantni rychlosti-—Je-ovliadana-pneumatickymi-valci-a-to
bud/ tlacitky na |rozvadéci, nebo pl"epinaéem z mista obsluhy. Druha—¢astzajistuje pohon—fadkovaciho
mechanizmu previjené trubicky na vystupni-civku véetné méreni délky previjené trubicky. Pohon fadkovani je
zajistén servomotorem s ovladanim ha dotekovém displeji panelu, kde se navoli prumer pfevijené trubiCky a
ukladani do radku je automaticky zajiStovano pro vSechny previjené rychlosti. Treti ¢ast umozruje navijeni na
civku po jejim | pneumatickém ‘upnuti’ nebo do smotku-na-jednoduse pripevniteiny adaptér—PouZity—pohon
zajidtuje navijeni materialu konstantnim tahem zménou- krouticiho momentu motoru v zavislosti na narUstajicim
priméru nabalu. Pozadovany tah se zadava potehciometrem na panelu rozvadéle. Po zadani pfevijeného
praméru trubicky Fidici poditad ovlada rychlost posouvani pokladaciho zafizeni na zakladé okamzité obvodové
rychlosti civky a zadaného!priméru materialu:“Pripadné korekce rychlosti pokladani muize obsluha korigovat
tlagitky-zpomalenim nebo zrychlenim pojezdu po dobu|drzeni tlagitka. Tato funkce je uréena k uziti pfedevsim
pfi.zavadéni nové civky. '

PRINOS

Previje§ zajisti navijeni materidlu konstantnim tahem po celou dobu navinu. Zajisti rovhomérné vrstvy
navijeni v Sirokém rozsahu velikosti civek a praméry trubicek. Umozniuje také pohodinou manipulaci s plnymi
civkami. Previje¢ trubi¢ek obsahuje vlastni zdroj tlakového vzduchu pro funkce pneumatickych okruht

Navijeci a previjeci stroje

! Zména technickych parametrt je vyhrazena
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